WIBROPRASY WAS

Wibroprasy automatyczne stacjonarne WAS sg urzgadzeniami przeznaczonymi do produkcji ksztattownikow
betonowych takich jak: kostka brukowa. elementy drogowe, chodnikowe, plyty azurowe, bloczki betonowe oraz
inne elementy betonowe nie przekraczajace 300 mm wysokosci. Zageszczenie masy betonowej nastepuje
poprzez wibracje potgczong z prasowaniem. Wszystkie czynnosci wibroprasy sg zautomatyzowane
i uzyskiwane na drodze elektro-hydrauliczne]. Zageszczenie masy betonowej i uformowanie ksztaftownikow
odbywa sie na palecie produkcyjne;j.
Wibroprasy WAS posiadaja trzy zasadnicze cykle pracy:

1 - cykl ustawezy

2 - cykl automatyczny jednokrotny

3 - cykl automatyczny wielokrotny
oraz sklada sie z trzech podstawowych urzgdzen wspoldziatajgcych ze soba:

1 - Podajnika palet roboczych

2 - Wibroprasy WAS

3 - Odbieraka i transportera palet roboczych
Dodatkowo wibroprase mozna wyposazyc w spietrzarke i rozpietrzarke palet produkeyjnych oraz inne
dodatkowe urzadzenia takie jak: czyszczarka palet, obracarka palet. W ten sposdb mozna zamkng¢ proces
produkcyjny i uzyska¢ wysokowydajng linie do produkeiji prefabrykatéw budowlanych.

Dane techniczne | Jedn ——— iy i
) WUS100 WAS250 WAS350
Wysokos¢ mm 3000 3000 3000
Dlugosé mm 2200 5000 6900
Szeroko§¢ mm 1900 1900 2000
Wysokos¢
elementu mm 50 - 200 50 - 300 50— 300
formowanego
Pole formowania | mm 900 x 500 950 x 650 1140 x 750
Pojemnos¢ kosza o 0.7 2x0.7 2%08
betonu
Pojemnosé
magazynka palet i ) i i
Za potrzeh[!wanle W 25 15 18
energii
Ilos¢ silnikow -
elektrycznych S8 : 2 4
llos¢ wibratorow | szt -+ + 4
Silniki agregatu 7, o 10 15/7.5 15/7,5
hydraulicznego
Pojemnosé
agregatu 1 200 400 400
hydraulicznego
Ci$nienie robocze | atm. 120 - 200 120 — 200 120 - 200
Wydajnosé m*/8h 100 250 350

http://www.mikon-maszyny.pl




